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Geneza

Pozwolenia zintegrowane sa instrumentem wprowadzonym
przez Dyrektywe Rady 96/61/WE w sprawie zintegrowanego
zapobiegania i ograniczania zanieczyszczen - zwang
potocznie Dyrektywa IPPC




Ogolne zasady i cele Dyrektywy IPPC

» Przenoszenie obcigzen zanieczyszczeniami pomiedzy
roznymi komponentami sSrodowiska nalezy zastgpic
dazeniem do ochrony srodowiska jako catosci;

» Priorytety: zapobieganie, ograniczanie, minimalizowanie
Zanieczyszczen




Ogolne zasady i cele Dyrektywy IPPC

Dyrektywa IPPC wprowadza  jednolite w skali Unii
Europejskiej instrumenty zapobiegania i utrzymywania po
petng kontrolag procesow oddziatywania na srodowisko
zwigzanych  z  niektorymi  rodzajami  dziatalnosci
gospodarczej, wskazanymi w jej Aneksie |




Ogolne zasady i cele Dyrektywy IPPC

Dyrektywa weszta w zycie na obszarze Unii w dniu 3
pazdziernika 1996 r, ale ostateczny termin jej wdrozenia
w Panstwach Cztonkowskich UE ustalono na 30
pazdziernika 1999 r.

Po tym terminie kazda nowa instalacja czy proces, a
takze kazda instalacja w ktorej zaszta tzw. ,znaczaca
zmiana” dotychczas prowadzonych procesow nie moze byc
eksploatowana, jezeli jej operator nie posiada tzw.
zintegrowanego pozwolenia.



Ogolne zasady i cele Dyrektywy IPPC

Za istniejgce instalacje uznano te, ktore
funkcjonowatg przed data  obowigzywania
Dyrektywy lub uzyskaty juz stosowne pozwolenia i
rozpoczety dziatalnosc nie pozniej niz w okresie 1
roku od daty jej obowigzywania.

Jako nowe nalezy traktowac instalacje, ktore
rozpoczety dziatalnos¢ po 30 padeIermka 2000
roku, lub uzyskaty pozwolenia na budowe po 30
pazd21ermka 1999 roku.




Ogolne zasady i cele Dyrektywy IPPC

W odniesieniu do instalacji istniejqcych ustalono 8-
letni okres dostosowawczy - od 30 pazdziernika
1999 r do 30 pazdziernika 2007 r. Ich operatorzy
rowniez musza uzyskac w tym okresie pozwolenie
zintegrowane, lub  zaprzestac  dziatalnosci.
Konkretne terminy w  ktorych  operatorzy
istniejgcych instalacji musza dostosowac sie do
wymagan dyrektywy ustalajg Kraje Cztonkowskie,
jednak nie moga one wykracza¢ poza date
okreslong w Dyrektywie.




Tres¢ Dyrektywy IPPC

Tresc Dyrektywy IPPC zawiera sie w rozbudowanej
preambule (29 akapitow), w 23 artykutach
szczegotowo okreslajacych jej cel, warunki oraz
zakres wymagan, a takze w 4 aneksach
odnoszacych sie do nastepujacych zagadnien:

Aneks I: "Kategorie dziatalnosci
przemystowej, o ktorych mowa w
Artykule 1~




Aneks |

Wymogi Dyrektywy odnosza sie do 6 kategorii
dziatalnosci przemystowej:

przemystu energetycznego
przemysty produkcji i obrobki metali
przemystu mineralnego

przemystu chemicznego

gospodarki odpadami

innych rodzajow dziatalnosci, w tym przemystu
rolno-spozywczego, paplermczego garbarskiego,
tekstylnego i mnych
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Tres¢ Dyrektywy IPPC

Aneks Il:  "Lista dyrektyw Krajow
Wspolnoty Europejskiej do ktorych
odniesiono sie w Dyrektywie IPPC,,

Aneks Ill: "Lista gtownych substancji

zanieczyszczajqcych, ktore powinny byc
uwzgledniane przy ustalaniu granicznych

wielkosci emisji,,




Tres¢ Dyrektywy IPPC

Aneks IV: "Wzgledy, ktore nalezy wziqc¢ pod uwage
ogolnie lub w konkretnych
przypadkach przy okreslaniu
najlepszych dostepnych technik,
zgodnie z Artykutem 2 (11), majqc na

wzgledzie prawdopodobne

koszty i korzysci wynikajqce ze

srodkow i zasad ostroznosci zapobiegania”




Aneks |V

W Aneksie IV Dyrektywy IPPC okreslono aspekty jaki
nalezy wzig¢ pod uwage ogolnie lub w konkretnyc
przypadkach przy okreslaniu najlepszych dostepnyc
technik, zgodnie z Artykutem 2 (11), majac na
wzgledzie prawdopodobne koszty i zyski wynikajace ze
srodkow i zasad ostroznosci i zapobiegania




Aneks |V

1. wykorzystanie technologii nisko odpadowych
2. wykorzystanie mniej niebezpiecznych substancji

3. rozwdj odzysku i recyklingu  substancji
wytwarzanych i wykorzystywanych w procesach
oraz odpadow

4. porownywalne procese/ usprawnienia lub metody
dziatania, ktore zostaty wyprobowane z sukcesem
na skale przemystowq




Aneks |V

5. postep technologiczny i rozwoj wiedzy
6. natura, skutki i wielkos¢ danych emisji

7. terminy przekazania do eksploatacji dla nowych i
istniejacych instalacji

8. czas potrzebny do wprowadzenia najlepszych
dostepnych technik

9. zuzycie i wtasciwosci surowcow (wtacznie z woda)
wykorzystywanych w procesie oraz ich wydajnosc
energetyczna




Aneks |V

10.

11.

12.

potrzeba zapobiegania lub redukcji do minimum
catkowitego wptywu emisji na Srodowisko oraz
zwigzanych z tym zagrozen

potrzeba Zapobiegania wypadkom oraz
minimalizacji skutkow dla srodowiska

informacja opublikowana przez Komisje zgodnie z
Artykutem 16 (2) lub przez organizacje
miedzynarodowe



Tres¢ Dyrektywy IPPC

Dyrektywa wymaga systematycznego usprawniania
procesow technologicznych, w tym rowniez
minimalizacji zuzycia energii i surowcow, a takze
zapobiegania awariom przemystowym, podkreslajac
znaczenie zasady ochrony srodowiska jako catosci.




Tres¢ Dyrektywy IPPC

Niezbedne dla tego srodki i ograniczenia emisyjne, a takz
zasady prowadzenia procesow przemystowych powinny by
okreslane w zintegrowanych pozwoleniach, stanowiacych de
facto pozwolenie na prowadzenie danego rodzaju
dziatalnosci.



Wdrozenie Dyrektywy IPPC w Polsce




Podstawy prawne

» Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska

» Akty wykonawcze do w/w ustaw




Podstawowe definicje - instalacja

Instalacja jest to:
» stacjonarne urzadzenie techniczne

» zespot stacjonarnych urzadzen technicznych
powigzanych technologicznie, do ktorych tytutem
prawnym dysponuje ten sam podmiot i
potozonych na terenie jednego zaktadu

» obiekty budowlane nie bedace urzadzeniami
technicznymi ani ich  zespotami, ktorych
eksploatacja moze spowodowac emisje




Podstawowe definicje -
istotnha zmiana

Istotha zmiana instalacji to taka zmiana sposobu
funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, ktora
moze powodowaC zwiekszenie negatywnego
oddziatywania na srodowisko.




Podstawowe definicje - istniejqca
instalacja

Istniejaca instalacja (dla instalacji wymagajacych
pozwolenia zintegrowanego) to instalacja dla
ktorej:

- pozwolenie na budowe zostato wydane
przed 1.10.2001r. (np.)

- rozpoczecie  uzytkowania  nastapi  nie
pozniej niz 30.06.2003r. (np.)




Podstawowe definicje - najlepsza
dostepna technika

a)“technika” oznacza zarowno stosowana technologi
jak i sposob, w jaki dana instalacja jest projektowana
wykonywana, eksploatowana oraz likwidowana,

b) “dostepne techniki” oznacza techniki o takim
stopniu rozwoju, ktory umozliwia ich praktyczne
zastosowanie w danej dziedzinie przemystu, z
uwzglednieniem warunkow ekonomicznych i
technicznych oraz rachunku kosztow inwestycyjnych i
korzysci dla srodowiska, a ktore to techniki prowadzacy
danga dziatalnos¢ moze uzyskac,

c)“najlepsza technika” oznacza najbardziej efektywna
technike w osigganiu wysokiego ogolnego poziomu
ochrony srodowiska jako catosci




Zakres obowigzywania

Pozwolenie  zintegrowane wymagane jest dla
prowadzenia instalacji, ktorej funkcjonowanie, ze
wzgledu na rodzaj i skale prowadzonej w niej
dziatalnosci, moze powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych, albo srodowiska jako catosci.

Rodzaje w/w instalacji zostaty okreslone w drodze
rozporzadzenia Ministra Srodowiska - wykaz jest w
petni zgodny z Aneksem | Dyrektywy IPPC.



Zakres obowigzywania

» Instalacje wymagajace pozwolenia
zintegrowanego potozone na terenie jednego
zaktadu obejmuje sie jednym pozwoleniem
Zintegrowanym

» Instalacje wymagajace pozwolenia
zintegrowanego powinny spetnia¢ wymagania
wymka]ace Z najlepszej dostepnej techniki, w tym
nie moga powodowac przekroczenia gramcznych
wielkosci emisyjnych

» Nieprzekraczanie granicznych wielkosci emisji nie
zwalnia z obowigzku dotrzymania standardow
jakosci srodowiska




Organy wydajqce pozwolenia
zintegrowane

» Wojewoda - dla instalacji, dla ktorych wymagane
jest sporzadzenie raportu 0 oddziatywaniu
przedsiewziecia na srodowisko

» Starosta - dla pozostatych instalacji




Ogolne zasady wydawania pozwolen

» Pozwolenie wydawane jest na czas nieokreslony
natomiast kazda istotha zmiana wymaga aktualizacji

» Obowiazek zapewnienia udziatu spoteczenstwa w
postepowaniu

> W przypadku mozliwosci wystapienia
transgranicznego oddziatywania na srodowisko
obowiazek przeprowadzenia odpowiedniego
postepowania




Dokonywanie zmian w instalacji

» Obowigzek informowania organu wydajacego
pozwolenie o planowanych zmianach sposobu
funkcjonowania instalacji

» Obowiazek ztozenia nowego wniosku o wydanie
pozwolenia w przypadku planowanej istotnej
zmiany w instalacji




Analiza wydanych pozwolen

» Obowigzek analizy wydanego pozwolenia
Zintegrowanego co najmniejraz na 5 lat

» Obowiazek analizy pozwolenia w przypadku zmiany
w najlepszych dostepnych technikach ub w
przypadku dostosowania eksploatacji do zmian
przepisow o ochronie srodowiska



Wniosek o wydanie pozwolenia

Powinien spetniac wymagania okreslone dla
wnioskow o wydanie pozwolen komponentalnych
oraz zawierac dodatkowo:

informacje o:
- oddziatywaniu emisji na srodowisko jako catosc

- istniejacym lub mozliwym oddziatywaniu
transgranicznym na srodowisko

uzasadnienie dla proponowanej wielkosci emisji w
przypadku odstepstwa od granicznych wielkosci
emisyjnych lub gdy wielkosci te nie zostaty
okreslone w prawie



Whniosek o wydanie pozwolenia

Do wniosku dotacza sie:

» dwa egzemplarze wykonanej przez akredytowang
jednostke oceny zgodnosci z minimalnymi
wymaganiami wynikajacymi z najlepszej dostepnej
techniki, o ile wymagania te zostaty okreslone w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska;

» dowdd uiszczenia optaty rejestracyjnej




Optata rejestracyjna

» Warunek rozpatrzenia wniosku

» Wysokosc optaty zostata ustalona w drodze
rozporzadzenia przez Ministra Srodowiska

» Zatozenia rozporzadzenia:

wysokosC optaty nie bedzie wyzsza niz
3000 EURO

uzaleznienie wysokosci stawki od rodzaju
i skali instalacji (wieksze  optaty dla
wiekszych zaktadow).




Terminy realizacji

Obowiazek uzyskania pozwolenia zintegrowanego :
- dla nowych instalacji - od 1.01.2002

- dla istniejacych instalacji - do 1.01.2004

(W praktyce do 30.10.2007 -
zgodnie Z harmonogramem
okreslonym w drodze rozporzadzenia przez

Ministra Srodowiska w porozumieniu
Z Ministerstwem Gospodarki)




Programy dostosowawcze (1)

» Dobrowolny mechanizm dla tych wiekszych
instalacji, ktore nie sg w stanie spetni¢ wymagan
najlepszej dostepnej techniki w okreslonym
przez prawo terminie

» Rodzaje instalacji, ktore moga ubiegac sie o
ustalenie programu dostosowawczego zostaty
okreslone rozporzadzeniem Ministra Srodowiska




Programy dostosowawcze (2)

Warunki uczestnictwa:

» realizacja przedsiewziec zapewniajacych spetnienie
wymagan BAT

» eksploatacja instalacji nie powoduje znacznego
pogorszenia stanu srodowiska

» przedstawienie projektu programu dostosowawczego

» przedstawienie przegladu ekologicznego




Programy dostosowawcze (3)

Wymogi dla projektu programu
dostosowawczego:
» wszystkie przedsiewziecia, ktorych realizacja

zapewnia spetnienie wymagan BAT podzielone na
etapy nie dtuzsze niz 6 miesiecy

» wiarygodny plan rzeczowo-finansowy

» czas realizacji programu - max. 6 lat, ale nie
dtuzej niz do 31.12.2010r. (od tego czasu instalacje
wymagajq PZ)




Wyniki inwentaryzacji instalacji
wymagajqcych uzyskania pozwolenia
zintegrowanego

» Catkowita liczba wstepnie zidentyfikowanych
instalacji : 2332

W rozbiciu na poszczegolne sektory:
- przemyst energetyczny- 217

- produkcja i obrobka metali - 288

- przemyst mineralny - 184

- przemyst chemiczny - 209

- gospodarka odpadami - 478

- inne - 956




Rola Ministra Srodowiska

» Wydawanie aktow wykonawczych niezbednych dla
sprawnego funkcjonowania systemu

» Zbieranie i rozpowszechnianie informacji na temat
najlepszych dostepnych technik

» Okreslanie minimalnych wymagﬁ\ﬁ wynikajacych z
najlepszych = dostepnych ~ technik = (w = drodze
rozporzadzen)

» Nadzor nad prawidtowoscia wydawania pozwolen
zintegrowanych

» Prowadzenie rejestru wnioskow o0 wydanie
pozwolenia zintegrowanego i wydanych pozwolen




Najwazniejsze zadania do realizacji (1)

» Wzmocnienie administracji szczebla centralnego,
wojewodzkiego i powiatowego
» Szkolenia dla organow wydajacych pozwolenia
zintegrowane oraz organow kontroli

» Opracowanie przewodnikow, wytycznych - jako
materiatow pomocniczych i informacyjnych dla
administracjii przemystu

» Opracowanie wzorow wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego i samego pozwolenia




Najwazniejsze zadania do realizacji (2)

» Sukcesywna aktualizacja inwentaryzacji instalacji
wymagajacych pozwolen zintegrowanych

» Okreslenie minimalnych wymagan wynikajacych z
BAT

» Ustanowienie systemu polskich technicznych grup
roboczych dla poszczegolnych branz przemystu



Pomoc zagraniczna

» Porozumienia blizniacze: z Francja (1999-2001);
z Holandig i Wielka Brytanig (2000-2002), z
Hiszpania i Dania (rozpocznie sie wkrotce);

» Projekt pomocy dunskiej (2000-2002)
obejmujacy m.in. aspekty prawne, wzmochienie
instytucjonalne, opracowanie przewodnikow,
wytycznych, wzorow dokumentow, realizacja
projektow pilotowych w 15 zaktadach.




Problemy i wyzwania (1)

» ldentyfikacja instalacji _(definicje zawarte w
Aneksie | Dyrektywa/ IPPC sa nieprecyzyjne, i
istotnie odblega?iaKo dotychczasowych systemow
klasyfikacji, np. EKD)

» Koniecznosc zapewnienia efektywnego
wykorzystania kadr w administracji wojewodzkiej i
powiatowe]

» Brak doswiadczenia w okreslaniu wymagan
najlepszej dostepnej techniki w odniesieniu
warunkow lokalnych, stanu technicznego instalacji
i wynikow analizy kosztow i korzysci




Problemy i wyzwania (2)

» Niezakonczony proces opracowywania dokumentow
referencyjnych BAT przez Komisje Europejska

» Zapewnienie ~  maksymalnie efektywnego
wydatkowania srodkow na wdrazanie wymagan BAT
(ocenianych na ok. 100 mld PLN)




Jak wyglgda przyktadowy wniosek o
wydanie pozwolenia zintegrowanego...

Studium przypadku:
“Pozwolenie zintegrowane na
prowadzenie instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow’




Informacja o rodzaju instalacji, stosowanych
urzqdzeniach i technologiach oraz
charakterystyka techniczna Zrodet
powstawania i miejsc emisji

» Nalezy wskazac¢ kazda instalacje lub zespot urzadzen
klasyfikowanych jako instalacja, na ktore uzyskuje sie
decyzja.

» Nalezy okreslic stosowang technologie, ogolny uktad
technologiczny,

» Nalezy przeanalizowa¢ dostepne dane techniczne
instalacji oraz na podstawie tych danych wyznaczyc
potencjalne miejsca zrodet emisji

» Wyliczy¢ na IEodstawie uzyskanych danych oraz danych
literaturowych, opierajac  na  stosowany  uktad
technologiczny potencjalne emisje powstajace na etapie
eksploatacji

W przypadku stosunkowo nowych instalacji czesto emisje
oraz opis technologii wraz z danymi o instalacjach s
opisane w, decyzji o srodowiskowych uwarunkowania
Raport O0S, KIP)




Zaktad prowadzi dziatalno$¢ zwigzang z:

>

mechaniczno-recznym przetwarzaniem niesegregowanyc
(zmieszanych) odpaddéw komunalnych (odpaddéw o kodzie 20 03
01) - w procesie odzysku R12,

mechaniczno-recznym przetwarzaniem odpadow innych niz
niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne - w procesie
odzysku R12,

biologicznym przetwarzaniem frakcji o wielkosci co najmniej 0-80
mm ulegajacej biodegradacji oznaczonej kodem 19 12 12,
wydzielonej z niesegregowanych (zmieszanych) odpadow
komunalnych - w procesie unieszkodliwiania D8,

biologicznym przetwarzaniem wybranych rodzajow odpadow
ulegajacych biodegradacji innych niz ww. odpady o kodzie 19 12
12 - w procesie unieszkodliwiania D8,

biologicznym przetwarzaniem selektywnie zebranych odpadow
zielonych i innych bioodpadow, wraz z innymi odpadami
ulegajacymi biodegradacji - w procesie odzysku R3,

przetwarzaniem (demontazem) odpadow wielkogabarytowych
(odpadow o kodzie 20 03 07) — w procesie odzysku R12.



Rodzaje i parametry instalacji

» Instalacja. do mechaniczno-recznego przetwarzania
odpadow i poleqa na:

» odzysku w procesie R12 nieseg&e%oyvan ch(zmieszanych)
odpadow komunalnych (odpadow o kodzie 20 03 01), majacego
na celu wydzielenie z nich okreslonych frakcji dajacych sie
wykorzystaC materiatowo lub energetycznie” oraz ~ frakcji
wymagajacej dalszego biologicznego prZzetwarzania,

» odzysku w procesie R12 odpadow innych niz niesegregowane
(zmieszane) odpady  komunalne, ~ majacego Tha~ celu
przygotowanie ich do odzysku.

Maksymalna wydajnos¢ instalacji do mechaniczno-recznego
przetwarzania odpadow wynosi 160 000 Mg/rok.

Instalacja do mechanicznego przetwarzania odpadow
znajdujé w hali.

W hali znajduja sie m.in. nastepujace urzadzenia:
» kruszarka odpadow (rozrywarka workow);

sito rozdzielajace frakcje na 0-80 mm i powyzej;

kabina sortownicza wraz z systemem przenosnikow;

separator magnetyczny
sterownia;

v vvyyvVvyy

separator magnetyczny.




» instalacja do biologicznego przetwarzania odpadow
tunele - bioreaktory oraz plac dojrzewania i polega na:

» unieszkodliwianiu w procesie D8 frakcji o wielkosci co
najmniej 0-80 mm ulegajacej biodegradacji oznaczonej
kodem 19 12 12, wydzielonej z niesegregowanych
(zmieszanych) odpadow komunalnych,

» unieszkodliwianiu w procesie D8 wybranych rodzajow
odpadow ulegajacych biodegradacji innych niz ww.
odpady o kodzie 19 12 12,

» odzysku w procesie R3 selektywnie zebranych odpadow
zielonych i innych bioodpadow, wraz z innymi odpadami
ulegajacymi biodegradacji, odzysku w procesie R3
odpadow  ulegajacych  biodegradacji  innych niz
selektywnie zebrane odpady zielone i inne bioodpady.




Elementy instalacji do biologicznego przetwarzania:

» Szczelna ptyta betonowaz  systememzbierania i od
odciekow,

» Specjalistyczna, samobiezna maszyna - tadowarka liniowa do napetn
reaktorow,

Ptyty czotowe — stacjonarne stalowe ptyty, bedace poczatkiem reakto
Wentylator napowietrzajacy (moc 1-4 kW) na kazdy reaktor

System rur perforowanych utozonych w reaktorze — 2 rury napowietrzaj

vV v v Vv

Kolektor zbierajacy i odprowadzajacy powietrze procesowe do urzadzeni
filtrujacego, tzw. Biofiltra;

» Aktywny biofiltr oczyszczajacy powietrze procesowe;

» Czujniki temperaturowe - sondy monitorujace parametry procesu w
reaktorach;

» Centralny, mikroprocesorowy system sterujacy

Maksymalna wydajnos¢ instalacji do biologicznego przetwar
odpadéw wynosi 75 000 Mg/rok (przepustowo$C zamknietych t
Maksymalna przepustowos¢ placow do kompostowania o
zielonych wynosi 5 000 Mg/rok,
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Sposoby  osiggania  wysokiego  poziomu
ochrony srodowiska jako catosci.

Zastosowane w instalacji do mechaniczno-biologicznego przet
odpadow rozwiazania techniczne i technologiczne, gwarantujace
poziom ochrony srodowiska jako catosci:

» system ujmowania i o0czyszczania powietrza procesowego | p
biofiltr.

» Mozliwosc wytworzenia m.in. stabilizatu oraz kompostu, ktory moze
wykorzystany do wykonywania okrywy rekultywacyjnej sktadow
odpadow

» Prowadzenie przetwarzania selektywnie zebranych odpadow zielonyc
innych bioodpadow,
» Zastosowanie szczelnych posadzek o nachyleniu uniemozliwiajacy
przedostawanie sie sciekow do srodowiska

» Minimalizacja ilosci powstajacych odpadow poprzez racjo
wykorzystanie surowcow i materiatow

» Magazynowanie odpadow w sposob selektywny i bezpie
srodowiska




Sposoby  zapobiegania  wystgpieniu
ograniczania skutkow awarii.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpado
innych niz niebezpieczne i przetwarzania selektywnie zebranyc
odpadow zielonych i innych bioodpadow, funkcjonujaca
ramach Zaktadu, nie stwarza zagrozenia wystgpienia powazne
awarii _przemystowej i nie jest zaliczana do zaktadu o
zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia awarii.

Zapobieganie  awarii  przemystowej polega¢c  bedzie na
przestrzeganiu warunkow eksploatacji, przepisow z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz procedur wewnetrznych.




Sposob postepowania w przypadku
zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadow zgromadzone odpad
zostang przekazane podmiotom posiadajacym stosown
zezwolenia w zakresie gospodarowania odpadami. Teren, n
ktorym prowadzona jest dziatalnosc objeta pozwoleniem, zostanie
uporzadkowany, a obiekty zostang przekazane do innego
uzytkowania lub rozebrane zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami prawa, a teren Zaktadu zrekultywowany.



Informacja o energii wykorzystywanej lub
wytwarzanej przez instalacje

Planowana instalacja nie wytwarza energii.

Gtownymi zasobami  wykorzystywanymi w ramach
eksploatacji instalacji sa:

» energia elektryczna,
» woda
» paliwa napedowe.

Zuzycie wody oraz energii elektrycznej jest na biezaco
monitorowane na podstawie wskazan'licznika, a ilosc
zuzywanych paliw jest ewidencjonowana.

Urzadzenia elektryczne oraz wykorzystywany sprzet sa
poddawane na biezaco konserwacjom i naprawom, abg
wykluczyc sytuacje gdy niesprawne urzadzenia lu
sprzet zuzywaja wiecej energii.



Gospodarka odpadami

Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow, sposo
magazynowania odpadow oraz sposoby gospodarowania
odpadami:

wg. nastepujacego schematu (przyktad):
» kod odpadu: 13 01 10*

» Rodzaj odpadu: Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace
zwiazkow chlorowcoorganicznych

» Ilos¢ odpaddw: 2 Mg/rok

» Sposob i miejsce magazynowania odpadow: Magazynowane
selektywnie ~w  oznakowanych, szczelnych  pojemnikach,
wykonanych z materiatow trudno palnych, odpornych na dziatanie
olejow odpadowych, wyposazonych w szczelne zamkniecia
zabezpieczonych przed sttuczeniem, w wydzielonym, zamknietym
przed dostepem osob niepowotanych miejscu, pod zadaszeniem

» Sposob dalszego gospodarowania odpadami: Przekazywane do
dalszego zagospodarowania podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia



Podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci
odpadow przewidzianych do wytworzenia w zwigzku z
eksploatacja instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow:

wg. nastepujacego schematu (przyktad):
» kod odpadu: 13 01 10*

» Rodzaj odpadu: Mineralne oleje hydrauliczne niezawierajace
zwigzkow chlorowcoorganicznych

» Podstawowy sktad chemiczny: Odpady zawierajag w swoim sktadzie
mieszanine wyzszych weglowodorow - wegla i wodoru. Moga
zawiera¢ roznego rodzaju dodatki uszlachetniajace (w olejach
starej generacji jest to np. dodatek typu fosfor, siarka, cynk lub
popioty), inhibitory utlenienia i korozji, modyfikatory lepkosci,
detergenty, zanieczyszczenia zwigzkami zawierajacymi siarke,
azot i tlen, weglowodory alifatyczne, aromatyczne, w tym
wielopierscieniowe weglowodory alifatyczne, sulfoniany wapnia,
ditiofosforany cynku, siarkowane fenolany, zwiazki roznych metali
(np. otowiu, cynku, niklu, zelaza, manganu, chromu, miedzi).
Wtasciwosci powodujace, ze odpady sa  odpadami
niebezpiecznymi, zgodnie z zatacznikiem nr 3 do ustawy o
odpadach np.: H3-B ,tatwopalne”, H4 ,drazniace”, H6 ,,toksyczne]
H7 ,rakotworcze", H14, ekotoksyczne".



Miejsce i sposob magazynowania odpadow:

» Czasowe magazynowanie odpadow odbywa sie na tere
Zaktadu w wydzielonych miejscach, w Sposob
W tabelach 1, 2, 4 i 5 W
oznaczonych, z zachowaniem nastepujacych wymagan:

» odpady bedagromadzone i przechowywane  selektywni
w  sposob  uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie
przedostanie odpaddw do srodowiska,

» magazynowanie odpadow bedzie sie odbywac zgodne z przepisami
dotyczacymi postepowania z poszczegdlnymi odpadami oraz
przepisami bhp. i ppoz.,

» odpady wytwarzane w procesie sortowania (z sortowni)
magazynowane maksymalnie do 8 tygodni,

» zmieszane odpady komunalne, magazynowane na terenie zadaszonej
hali sortowni, nie dtuzej niz 5 dni,

» odpady z selektywnej zbiorki magazynowane maksymalnie do 8
tygodni,

» odpady poddawane biostabilizacji, magazynowane  przed
rozpoczeciem procesu maksymalnie do 4 dni,

» odpady inne niz zmieszane odpady komunalne magazynowan
tymczasowych boksach oraz pod zadaszeniem, magazynowane
tygodni.




Przetwarzanie odpadow.

Rodzaje i masa odpadow przewidzianych d
przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania
zwigzku z eksploatacjg instalacji do mechaniczno-biologiczneg
przetwarzania odpadow w okresie roku w procesach: R3, R12 i R13,
D8 i D15 oraz sposoby i miejsca magazynowania odpadow.

W formacie takim jak wczesniej.

Wydajnosc technologiczna instalacji w procesach:

» R3, R12 i R13 - 87 kodow odpadow.
» D8 i D15 - 48 kodow odpadow,

Prowadzone na terenie zaktadu procesy odzysku:

» mechaniczne przetwarzanie odpadow innych niz niebezpieczne
(proces odzysku R12);

» kompostowanie odpaddw (proces odzysku R3);

» magazynowanie odpaddw przeznaczonych do odzysku (proces
odzysku R13).



Proces odzysku R12

Mechaniczne przetwarzanie zmieszanych odpado
komunalnych polega na ich przetwarzaniu w hali sortowni
w celu wydzielenia okreslonych frakcji dajacych sie
wykorzystac materiatowo lub energetycznie oraz frakcji
wymagajacej  dalszego  biologicznego  przetwarzania.
Wydajnos¢ linii wynosi 105.840 Mg/rok (maksymalna
wydajnosc¢ przy pracy na trzy zmiany wynosi 160 000 Mg).

Zmieszane odpady komunalne o kodzie 20 03 01 po
przywiezieniu na teren Zaktadu wazone sa na wadze
samochodowej, a nastepnie kierowane do hali przetwarzania
odpadow. Pojazdy kierowane sg do hali sortowni i w strefie
przyjeC w miejscu wydzielonym Scianami _oporowymi
nastepuje roztadunek odpadow, ktore sa tymczasowo
pryzmowane przy pomocy tadowarki.

tadowarka lub inne urzadzenie do przenoszenia odpadu
przemieszcza odpad ze strefy przyjec na linie z sitem
oczku co najmniej 80 mm.
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» Odpad poprzez system przenosnikow oraz przejsciu przez
urzadzenie kruszace lub rozrywajace worki (opcja)
oraz po separacji magnetycznej trafia do sita bebnowego
o oczku co najmniej 80 mm. Nastepuje podziat na dwie
frakcje granulometryczne — (co najmniej 80mm) oraz
(powyzej 80mm). W tej czesci instalacji powstaja
nastepujace frakcje:

» odpady potencjalnie niebezpieczne i tarasujagce — do dalszego
zagospodarowania

» zanieczyszczone metale zelazne — do dalszego zagospodarowania

» co najmniej 80mm — w sktad tej frakcji wchodza gtownie odpady
ulegajace biodegradacji oraz inne odpady . Frakcja ta kierowana
jest do procesu unieszkodliwianie D8

» powyzej 80mm — kierowana jest do dalszego sortowania, gdzie
wybierane s z niej odpady o charakterze surowcéw wtornych
(r6znego rodzaju odpady opakowaniowe, odpady z papieru i
tektury, tworzyw sztucznych, metali itp.). Wysortowane odpady
przekazywane sa do odzysku specjalistycznym podmiotom
posiadajacym stosowane zezwolenia lub innym uprawnionym

odbiorcom
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Proces odzysku R3

Proces kompostowania odbywa sie w pryzmach na czesci
ptyty  kompostowej, (catkowita  wydajnos¢  ptyt
kompostowej 5000 Mg/rok) usytuowanej na odpowiedni
uszczelnionym i zabezpieczonym przed ewentualnymi
przeciekami podtozu.

Ksztatt i rozmiar formowanych pryzm uzalezniony jest od
mozliwosci  technicznych  oraz  ilosci  odpadow
przeznaczonych do kompostowania w danym okresie.

Przerzucanie pryzm odbywa sie przy pomocy tadowarki.

W przypadku zbyt niskiej wilgotnosci kompostowany
materiat jest nawilzany wodg technologiczng z odciekow
(recyrkulacja) poprzez zraszanie.




Proces odzysku R13

Odzysk odpadow w procesie R13 polega nha magazynowani
odpadoéw poprzedzajgcym proces odzysku R3 oraz R12.

Dla kazdego kodu nalezy wskazac¢ metode przetwarzania np.:
» kod odpadu: 04 02 09

» Nazwa: Odpady materiatow ztozonych (np. tkaniny impregnowane,
elastomery, plastomery);

» Opis metod przetwarzania wraz z opisem procesu
technologicznego: Odpady po dostarczeniu do zaktadu Zzostaja
zmagazynowane do czasu poddania ich procesom przetwarzania
mechanicznego. W zaleznosci od wtasciwosci fizycznych oraz
sktadu morfologicznego odpady poddawane s3 procesom
rozdrabniania i /lub sortowania (mechanicznego, manualnego lub
obu tym procesom) i waloryzacji. Rozdrabnianie mechaniczne
polega na umieszczeniu w _urzadzeniu kruszaco rozdrabniajacym
gdzie w zaleznosci od ustawien urzadzenia nastepuje rozdrobnienie,
zmniejszenie wielkosci lub pociecie na mniejsze elementy. Odpady,
w zaleznosci od potrzeb odbiorcow lub dalszego sposobu
zagospodarowania moga zostac takze rozsortowane na elementy lu
frakcje granulometryczne poprzez sortowanie na urzadzenia
sortujacych lub manualnie w kabinie sortowniczej ewentu
bezposrednio w miejscu ich magazynowania.




Proces unieszkodliwiania D8

Frakcja pod-sitowa (co najmniej 0+80 mm) wysortowana
odpadow zmieszanych oraz wybrane rodzaje odpado
(okreslone w tabelach odnoszacych sie do poszczegolnyc
procesow) ulegajacych biodegradacji kierowane do
pierwszego stopnia stabilizacji w reaktorach, a nastepnie
poddane beda dojrzewaniu (Il etap stabilizacji) w
pryzmach.

» Dwustopniowy proces stabilizacji biologicznej
prowadzony bedzie przez okres okoto 2+5 tygodni, przy
czym pierwszy etap w zamknietych reaktorach, z
aktywnym napowietrzaniem i odprowadzeniem zuzytego
powietrza do biofiltra trwat bedzie min. 14 dni.




Proces unieszkodliwiania D8 - | etap
tlenowej stabilizacji biologicznej —
instalacja tunelowa (bioreaktory)

» Technologia przetwarzania biologicznego odpadow w
reaktorach napowietrzanych zaktada, ze odpady tadowane
sq przy uzyciu tadowarki kotowej do leja zasypowego
samojezdnej tadowarki liniowej, ktéra napetnia odpadami
foliowy reaktor, w ktorym nastepuje proces rozktadu
biologicznego. Napetnianie reaktora odbywa sie za pomoca
ruchomej sciany pracy ttokowej przesuwanej hydraulicznie
i napetniajacej stopniowo reaktor. Napetnianiu kolejnego
odcinka reaktora towarzyszy przesuniecie prasy o jedng
odlegtos¢ robocza do tytu.

» Prasa ttokowa posiada wtasny naped spalinowy.

» W trakcie zatadunku odpadow do reaktora w jego dolnej
czesci umieszczane sg perforowane rury napowietrzajace,
w jego gornej czesci - rura odpowietrzajgca powietrze
procesowe.




Stabilizowane odpady w reaktorach sa napowietrzane
powietrzem ttoczonym rurg napowietrzajacag do
wnetrza przez wentylatory zewnetrzne.

Zuzyte powietrze z wnetrza reaktorow odprowadzane
bedzie rurg odpowietrzajaca i kolektorem zbiorczym
do biofiltra oczyszczajacego zuzyte powietrze z
substancji odorowych i pytow.

Biofiltrem jest zloze aktywne biologicznie
(wykonane z preparowanych zrebkow  drzew
owocowych i iglastych oraz ich korzeni zaszczepione
specjalng flora mikrobakteryjng) umieszczone w
szczelnym kontenerze stalowym.

Oczyszczone w biofiltrze powietrze odprowadzane
bedzie do atmosfery poprzez emitory. Zastosowany
biofiltr zapewni skutecznos¢ oczyszczania powietrza
ze zwigzkow ztowonnych na wymaganym poziomie.
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Proces unieszkodliwiania D8 - Il etap
tlenowej stabilizacji biologicznej —
dojrzewanie odpadow w pryzmach

>

>

Odpady po pierwszym etapie stabilizacji (w
reaktorach) przewozone beda na plac dojrzewania,

Proces dojrzewania trwat bedzie okoto 1+4 tygodni, w
tym czasie odpady beda przerzucone tadowarka
kotowa (lub przerzucarka pryzm — opcja).

Po zakonczonym procesie biologicznego przetwarzania
w warunkach tlenowych (unieszkodliwianie w procesie
D8), wytwarzane sa odpady o kodzie 19 05 99 (Inne
niewymienione odpady), spetniajace wymagania
okreslone w rozporzadzeniu w sprawie mechaniczno-
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych, tzw. stabilizat.




Proces unieszkodliwiania D15

Unieszkodliwianie odpadow w procesie D15 polega na
magazynowaniu odpadow poprzedzajacym
unieszkodliwianie w procesie D8.




Metody zbierania odpadow

» Przyjmowane odpady dostarczane sa na teren zaktadu i
magazynowane W wyznaczonych, przeznaczonych do tego
miejscach w hali lub na placu, w pojemnikach, boksach w
zaleznosci od morfologii, sktadu fizyko-chemicznego oraz
sposobu dalszego ich zagospodarowania.

» Po dostarczeniu odpadow na teren zaktadu, pracownicy w
ramach monitoringu i kontroli w pierwszej kolejnosci waza
zbierane odpady dokonuja ich oceny polegajacej na
ogledzinach  oraz zweryfikowaniu kodu przyjmowanych
odpadow i ewentualnego stopnia ich zanieczyszczen.

» Odpady w zaleznosci od kodu, morfologii, sktadu fizyko-
chemicznego oraz sposobu dalszego ich zagospodarowania
moga zostac poddane segregacji na odpowiednie frakcje oraz
ewentualnemu doczyszczeniu. Odpady po w/w procesach
moga by¢ poddane tzw. ,,belowaniu” celem przygotowania do
magazynowania lub transportu.




» Odpady zostaja przewozone przy uzyciu sprzetu

ciezkiego na miejsca magazynowania do czasu
zgromadzenia odpowiednich ilosci
transportowych badz bezposrednio zatadowywane
i przekazywane do docelowego odbiorcy.

Prace zwigzane ze zbieraniem odpadow realizowane
sq przy wykorzystaniu sprzetu oraz maszyn i urzadzen
bedacych na wyposazeniu zaktadu.

Prace realizowane w ramach zbierania odpadow
prowadzone sa przez odpowiednio przeszkolonych
pracownikow i nadzorowane przez 0soby
posiadajace wieloletnie doswiadczenie w
gospodarowaniu odpadami.



Warunki gospodarowania odpadami.

» 0Odzysk oraz unieszkodliwianie odpaddéw w instalacjach
nalezy prowadzi¢c w sposob zapewniajacy ochrone zycia i
zdrowia ludzi, niepowodujacy zagrozenia dla srodowiska
oraz zabezpieczajacy Srodowisko przed ewentualnymi
Zanieczyszczeniami.

» Przedmiotowe instalacje nalezy utrzymywa¢ w stanie
zapewniajacym ich prawidtowe funkcjonowanie.

» Urzadzenia techniczne nalezy utrzymywa¢ w stanie
zapewniajacym ich prawidtowe funkcjonowanie.

» Wytwarzane odpady powinny by¢ w pierwszej kolejnosci
poddane procesowi odzysku, a jezeli z przyczyn
technologicznych jest on niemozliwy lub nie jest uzasadniony
z przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych, to odpady te
nalezy unieszkodliwiac w sposob zgodny z wymaganiami
ochrony srodowiska.

» Odpady, ktorych nie udato sie podda¢ odzyskowi, powinny by¢
tak unieszkodliwiane, aby sktadowane byly wytacznie te
odpady, ktorych unieszkodliwianie w inny sposob byto
niemozliwe z przyczyn technologicznych lub nieuzasadnione
przyczyn ekologicznych lub ekonomicznych.




Warunki wprowadzania gazow lub pytow do
powietrza

Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow lub pytow do
powietrza

e 13-
4

\

Boksy do magazynowania
oraz namiot halowy

« zestaw 25 bioreaktordy

Na terenie Zaktadu wystepuja emisje zorganizowane
niezorganizowane do powietrza.




Emisje niezorganizowane:
emitory powierzchniowe, transport i maszyny robocze.

» Hala sortowni

» Powietrze z hali odprowadzane jest systemem grawitacyjnym n
zewnatrz. W hali prowadzony jest proces mechanicznego
przetwarzania odpadow. Hala stanowi powierzchniowy emitor
zastepczy (EP1) o wysokosci 10 m (wysokos¢ hali). Czas emisji
rocznej wynosi 8760 h/rok (mozliwos¢ magazynowania odpadow
przez caty rok).

» Boksy do magazynowania odpadow
» Czas emisji rocznej wynosi 4160 h/rok.

» Kompostowanie na placu

» Czas emisji rocznej z biologicznego przetwarzania odpaddw na
placu wynosi 8760 h/rok.

» Boksy do magazynowania wraz z czesciag zadaszona
(namiotem halowym)

» Czas emisji rocznej z biologicznego przetwarzania odpaddéw
placu wynosi 8760 h/rok. /!




Transporti maszyny robocze.

» emisja produktow spalania oleju napedowego w silni
spalinowym o zaptonie samoczynnym (dieslowskim) ora
benzyny i LPG w silniku spalinowym o zaptonie iskrowym,

» emisja par paliwa z uktadu paliwowego pojazdow,

» emisja zanieczyszczen pytowych zwigzanej ze scieraniem
nawierzchni jezdni, opon samo- chodowych i klockow
hamulcowych.

Na terenie zaktadu odbywa sie transport przy
wykorzystaniu samochodow ciezarowych. Uwzgledniono
przejazd 40 pojazdow w porze dnia z maksymalng
predkoscig 15 km/h.

Dla maszyn roboczych:

» 2 tadowarki liniowe,

» przerzucarka pryzmowa,

Okoto 4h pracy dziennie dla tadowarek (1040 h/rok) i 2
godziny dla przerzucarki (520 h/rok).



Emisje zorganizowane.

» emitory biofiltral

» emitory biofiltra ll

» Docelowo instalacja bedzie wyposazona w 25 reaktorow d
biostabilizacji, system napowietrzania, system oczyszczania
powietrza oraz 2 biofiltry.

» emitor kabiny sortowniczej

» Kabina sortownicza zlokalizowana jest wewnatrz hali sortowni i
wyposazona zostata w wentylator o wydajnosci okoto 1500 m3/h
oraz emitor punktowy E5 jako odpowietrzenie kabiny
sortowniczej. Emitor sortowni jest emitorem pionowym,
zadaszonym o wysokosci 10 m. Przyjeto czas pracy wentylatora
maksymalnie 16 h/dobe w dni robocze (260 dni), czyli 4160
h/rok.




Charakterystyka i opis urzqgdzen stuzqcych do
ochrony powietrza atmosferycznego

System ograniczenia emisji odorow stosowany jest n
poszczegolnych etapach procesow przetwarzania odpadow:

odpadow:

» zainstalowanie systemu zaszczepiania frakcji podsitowej

etapie procesu mechanicznego przetwarzania

specjalng kompozycja aktywnych mikroorganizméw (np. OWS —
Organic Waste Stabilizer firmy BIO EM)

Na instalacji frakcji podsitowej zamontowano _instalacje
natryskowa (FAM 500 B) - Jest to urzadzenie dozujace
utrzymuje stata temperature i stezenie roztworu, oraz aplikuje w
uktadzie ciggtym doktadna ilos¢ roztworu Bio-aktywnych bakterii i
wody do dysz o odpowiednim rozpyleniu i wielkosci kropli
znajdujacych sie nad linig transportowa.




» na etapie biologicznego przetwarzania odpadow

>

powietrze odprowadzane ze szczelnych bioreaktorow w systemie
zamknietym jest emitowane do atmosfery po skropleniu pa
wodnej i przejsciu przez urzadzenia filtrujace tzw. biofiltry.

Powietrze po procesowe poprzez system kolektorow i ru
dostarczane jest do biofiltra kontenerowego, gdzie przechodzi
poprzez perforowang podtoge specjalnie przygotowang tak, aby
powietrze rownomiernie przeptywato przez wsad (humus,
rozdrobnione karpy oraz gatezie drzew ).

Wsad jest rownomiernie zaszczepiony mikroorganizmami -
preparatem do zaszczepienia - EM Bio, w ktorego sktad wchodza
mikroorganizmy saprofityczne, co ma na celu usprawnienie
proces  oczyszczania  powietrza  powstajacego  podczas
kompostowania i przetwarzania odpadow organicznych.

Powietrze do atmosfery odprowadzane przez kominy umieszczone
na wysokosci 4,5 m.

Nad catoscig czuwa elektroniczny system monitorowania oraz
sterowania procesem.




» na etapie tymczasowego magazynowania odpadow
komunalnych:

» w hali przeznaczonej do tymczasowego magazynowani
zmieszanych odpadow komunalnych, odpado
surowcowych oraz do mechanicznego przetwarzania
odpadow zostat zainstalowany system tzw. suchej
dezodoryzacji. System powoduje neutralizacje zwiazkow
odorotworczych  podczas roztadunku, tymczasowego
magazynowania oraz mechanicznego przetwarzania
odpadow komunalnych.

» Na konstrukcji hali zostata podwieszona instalacja do
produkcji pary neutralizujacej - dyfuzor DDG 500, ktory
stuzy do wytwarzania bezwodnej mgty neutralizujacej
ztowonne  gazy. Substancjg stosowang w  wyzej
wymienionej instalacji jest AIRHITONE NV. Jest to preparat
do neutralizacji uciazliwych zapachow w przemysle,
oczyszczalniach sciekow, na wysypiskach i zaktadach
przetwarzania odpadow,




» zewnetrzny system dezodoryzacji mokrej:

» wzdtuz granicy dziatki 339/12 zainstalowano syste
dezodoryzacji mokrej (urzadzenia o parametrach:
Micro Mist Systems, Model: XR-132, Motor: 380V; 50Hz;
4,7A). Jego zadaniem jest wytworzenie bariery w postaci
mgietki majacej na celu wytapanie czasteczek pytu z
jednoczesng heutralizacja czasteczek ztowonnych,

» biologizacja terenu zaktadu:

» -odbywa sie co najmniej raz w tygodniu caty teren zaktadu
jest opryskiwany przy pomocy rozpylacza
zamontowanego na ciagniku rolniczym specjalistycznym
preparatem  biologizujacym majacym za zadanie
higienizacje i deodoryzacje placu przetwarzania odpadow.
W  miejscach niedostepnych dla  opryskiwacza
ciaggnikowego IDEAL AR B13 stosowany jest opryskiwacz
plecakowy — spalinowe urzadzenie reczne STIHL SR 430
rozpylajace preparat do biologizacji i higienizacji miejsc
trudno dostepnych,

» czyszczenie hali przyjec i placu roboczego
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» usuwanie drobnych zanieczyszczen statych oraz ptynnyc
terenu zaktadu




Monitorowanie emisji gazow i pytow
wprowadzanych z instalacji do powietrza

» Wykonywanie okresowych pomiarow emisji substancji z
emitorow punktowych.

» Pomiary emisji prowadzone dwa razy do roku.

» Wykonanie pomiarow wielkosci emisji nalezy wykonac
zgodnie z art. 147a ustawy Praw ochrony srodowiska.

» Wykonywanie monitoringu oddziatywania zapachowego
wraz z analizg rozprzestrzeniania sie odorow za
pomocg modelowania uwzgledniajacego m.in. rozktad
charakterystycznych wiatrow, inwersje temperaturowe i
powstawanie charakterystycznych pradow powietrza, z
czestotliwoscig raz do roku, w okresie letnim przez
akredytowane laboratoria badan olfaktometrycznych.




Gospodarka wodno-sciekowa

» Na terenie zaktadu wytwarzane beda nastepujace
rodzaje Sciekow:

» scieki w postaci wod opadowe z drog i placdw - 24430 m*/rok,
» scieki bytowe - 700 m'/rok,

» scieki procesowe z obiektow technologicznych -6187,5 m /rok +
750m /rok,

» scieki z mycia urzqdzen technologicznych - 1160 m /rok,

» scieki z brodzika dezynfekcyjnego - 300 m*/rok (wliczone w ilosc¢
sciekow przemystowych, oproznianie zbiornika bedzie sie
odbywac raz w tygodniu bqdz w zaleznosci od potrzeb).

» Szczegélne korzystanie z woéd w zakresie
odprowadzania wod opadowych i roztopowych z
terenu nawierzchni utwardzonych.

» Wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych, bedacych
wtasnoscig innych podmiotow, sciekow przemystowych
zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe .dl
srodowiska wodnego,




Emisja hatasu do srodowiska

» Dopuszczalny poziom hatasu:

» (wyrazony rownowaznym poziomem dzwieku A w dB),
emitowanego do sSrodowiska z instalacji do mechaniczno-
biologicznego  przetwarzania odpadow innych niz
niebezpieczne oraz do przetwarzania selektywnie
zebranych odpadow zielonych i innych bioodpadow
podczas normalnej pracy na tereny chronione przed
hatasem, w wysokosci:

» - 50 dB dla pory dnia (godz. 6:00 - 22:00),
» 40 dB dla pory nocy (godz. 22:00 - 6:00),

dla terenow zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej
zlokalizowanej w odlegtosci ok. 1000 m od instalacji w
kierunku pé6tnocno zachodnim.

Poziom ten nie moze by¢c przekroczony rowniez
podczas najbardziej niekorzystnego, z akustycznego
punktu widzenia, wariantu pracy instalacji.




Proponowana forma i wysokos¢
zabezpieczenia roszczen

» Ustalenie stawek zabezpieczenia roszczen dla miejsc
magazynowania

/godnie z § 2 ust. 7 ww. rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 7 lutego 2019r. w sprawie stawek
zabezpieczenia roszczen (Dz.U.2019.256) przyjeto stawke
zabezpieczenia roszczen oddzielnie dla kazdego miejsca
magazynowania odpadow.

Poniewaz wszystkie odpady magazynowane sa W
regionalnej instalacji do przetwarzania odpadow
komunalnych przyjeto zgodnie § 2 ust. 2 ww.
rozporzadzenia przyjeto, ze stawki zabezpieczenia
roszczen wynosza 35% stawek.




Przyktad: obliczenia wysokosci zabezpieczenia ro

Lp. Miejsce Magazynowania odpadow
Stawka zabezpieczenia RIPOK

Vil Odpady magazynowane w miejscu magazynowania B8

Maksymalna masa
odpadoéw, ktore
moga byc
magazynowane w
tym samym czasie

[Mg]

Lp. Kod odpadow Rodzaj odpadow Kategoria [zt/Mg]

Odpady wytwarzane w zwiazku z eksploatacja instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadow
w procesie odzysku R12,R13

Odpady palne
1 1912 10 (paliwo 70 2b 210

alternatywne)

Odpady przewidziane do zbierania

Odpady palne
2 1912 10 (paliwo 70 2b 210
alternatywne)
Masa
[Me]

Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajow
Vi1 odpadéw, ktore moga by¢ magazynowane w 70
tym samym czasie

Suma maksymalnych mas odpadow ktdore moga
VIII.2 by¢ magazynowane w tym samym czasie w 140
miejscu magazynowania B8

Najwieksza masa odpadow, ktdore mogtyby byc
VIII.3 magazynowane w tym samym czasie w miejscu 83
magazynowania B8

Vill.4 Catkowita pojemnosc¢ l;lyejsca magazynowania 83

Stawka zabezpieczenia roszczen dla miejsca magazynowania B7 [zt/Mg] | 210




Wvysokosc¢ zabezpieczenia roszczen wylicza
sie ze wzoru:

Z=MxS
gdzie:

» Z - zabezpieczenie roszczen,

» M - najwieksza masa odpadow, ktore mogtyby by¢ magazynowane
w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub miejscu
magazynowania odpadow, z uwzglednieniem wymiardw obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania
odpadow

» S -stawka za 1 Mg magazynowanych odpadow zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019r. w
sprawie stawek zabezpieczeniaroszczen (Dz.U.2019.256).

Najwieksza masa odpadow, ktore mogtyby byc Stawka Zabezpieczenie
Miejsca magazynowane w tym samym czasie w miejscu S roszczen,
magazynowania magazynowania, M [2t/Mg] Z=MxS
[Mg] [zt]
B8 83,2 210,00 17 472




Zrodta

» www.mos.gov.pl

» ippc.mos.gov.pl

Dziekuje za uwage
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