Wytlaczanie

Jest to ciagle topienie masy tworzyw do formowania i transportowanie jej przez odpowiednie
dysze nadajace temu tworzywu ksztalt z jednoczesnym chlodzeniem celem otrzymania
potproduktu w postaci profilu, ptyty lub folii. Jako materiat wejSciowy stosuje si¢ tworzywa
w postaci granulatu, proszku lub mieszanin otrzymanych wg roznych receptur, gdyz wiele

urzadzen do wytlaczania tworzyw ma rowniez mozliwos$¢ przejecia funkcji kompandowania.

Najczgsciej uzywanymi do wytlaczania maszynami sa wyttaczarki jedno$limakowe.
Wiytlaczarka jednoslimakowa sktada sig z:
o uktadu napedowego (pasowa, zgbata)

o ukfadu uplastyczniajacego — na koncu uktadu znajduje si¢ glowica wytlaczarska
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Rys. 2. Schemat wyttaczarki jednoslimakowej

Glownymi elementami w procesie wyttaczania sa wytlaczarka (rys. 2) — glowny element
stanowiacy podajnik tworzywa oraz stuzaca do dostarczani u w sposéb stabilny w czasie
niezbgdnej ilosci uplastycznionego, homogenicznego tworzywa. Urzadzeniem formujacym
jest wymienna glowica, mogaca nadawa¢ pozadane formy i ksztalty. Niezbedny jest rowniez
uklad chlodzacy i odbierajacy, niekiedy rowniez rozdrabniajacy (kiedy proces wyttaczania ma
stuzy¢ do otrzymania homogenicznego granulatu z tworzywa).

Masa tworzywa jest dostarczana lejem zasypowym (b) do §limaka (e), ktory obraca si¢ w
strefowo grzanym (c, d) cylindrze. Glowica wytlaczarska (a) nadaje wytloczeniu ksztalt i
wymiary. Tam tworzywo topi sig, gléwnie przez tarcie a w mniejszym stopniu przez doplyw
ciepla, ewentualnie odgazowuje, ulega ujednorodnieniu przez $cinanie oraz spreza sig.
Dzialanie transportujace zachodzi wskutek wystgpowania sit tarcia tworzywa wzgledem $cian

cylindra i $limaka.



Wiytlaczanie jako jeden z proceséw przetworczych tworzyw sztucznych przyjmuje jedna
(lub obie) ze swoich funkcji : homogenizujaca lub/i formujaca.

W skiad Linii Edukacyjnej do Recyklingu wchodzi wytlaczarka, odciag tasmowy,
suszarka oraz granulator. Odciag wyposazony jest w chfodzenie zimnym powietrzem, tak aby
pret otrzymany z wytlaczarki schlodzi¢ ponizej temperatury migknienia tworzywa. Pdzniej
materiat jest wprowadzony do granulatora, czyli na frez z regulowana predkoscia obrotowa
skad odbierany jest do pojemnika. W przypadku koniecznos$ci szybszego odbioru ciepta od
wytlaczanego tworzywa, mozliwe jest zastapienie odciagu ta$mowego wanna wypeliona

woda. Konieczne jest wtedy zastosowanie suszarki przed wprowadzeniem materiatu na frez.

Masowy wskaznik szybko$ci plynigcia (Melt Flow Index) jest to liczba wyrazajaca
masg stopionego tworzywa przeplywajacego przez dysz¢ o ustalonym ksztalcie i wymiarach
w ciagu danego czasu pod okreslonym obciazeniem w okre$lonej temperaturze. Warto$¢ tego
wskaznika zalezy od cigzaru czasteczkowego, jego stopnia polimolekularnosci, stopnia
rozgalezienia makroczasteczek, a takze zalezy od skladnikow dodatkowych.

Wskaznik szybkosci ptynigcia stosuje si¢ dla tworzyw termoplastycznych i oznacza si¢ go

symbolem MFI.

MFI = g/10 min

gdzie: g — masa tworzywa



