Tworzywa Sztuczne

CWICZENIE 2. Wytlaczanie tandemowe

Wytlaczanie polega na ciagltym topieniu masy tworzyw do formowania i transportowanie jej
przez odpowiednie dysze nadajace temu tworzywu ksztalt z jednoczesnym chlodzeniem
celem otrzymania pétproduktu w postaci profilu, ptyty lub folii. Jako material wejSciowy
stosuje si¢ tworzywa w postaci granulatu, proszku lub mieszanin otrzymanych wg réznych
receptur, gdyz wiele urzadzen do wyttaczania tworzyw ma réwniez mozliwo$¢ przejecia

funkcji kompandowania.

Najczgsciej uzywanymi do wytlaczania maszynami sa wytlaczarki jedno$limakowe.
Wyttaczarka jednoslimakowa sktada sig z:
o uktadu napedowego (pasowa, zgbata)

o ukfadu uplastyczniajacego — na koncu uktadu znajduje si¢ glowica wytlaczarska
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Rys. 1. Schemat wyttaczarki jednoslimakowej

Glownymi elementami w procesie wyttaczania sa wytlaczarka (rys. 1) — glowny element
stanowiacy podajnik tworzywa oraz stuzaca do dostarczania w sposob stabilny w czasie
niezbgdnej ilosci uplastycznionego, homogenicznego tworzywa. Urzadzeniem formujacym
jest wymienna glowica, mogaca nadawa¢ pozadane formy i ksztalty. Niezbedny jest rowniez
uklad chlodzacy i odbierajacy, niekiedy rowniez rozdrabniajacy (kiedy proces wyttaczania ma
stuzy¢ do otrzymania homogenicznego granulatu z tworzywa).

Masa tworzywa jest dostarczana lejem zasypowym (b) do §limaka (e), ktory obraca si¢ w
strefowo grzanym (c, d) cylindrze. Glowica wytlaczarska (a) nadaje wytloczeniu ksztalt i

wymiary. Tam tworzywo topi sig, gléwnie przez tarcie a w mniejszym stopniu przez doplyw



ciepta, ewentualnie odgazowuje, ulega ujednorodnieniu przez $cinanie oraz spreza sig.
Dzialanie transportujace zachodzi wskutek wystepowania sit tarcia tworzywa wzgledem $cian
cylindra i $limaka.

Wiytlaczanie jako jeden z proceséw przetworczych tworzyw sztucznych przyjmuje jedna

(lub obie) ze swoich funkcji : homogenizujaca lub/i formujaca.

Wyttaczarki tandemowe implementuja ré6zne warianty powyzszego rozwiazania. Skladaja si¢
one z szeregowego potaczenia wytlaczarki uplastyczniajacej, ktora przygotowuje wstgpnie
stop tworzywa 1 wyttaczarki stopowej, ktora homogenizuje go i wywoluje ci$nienie masy
stopu. Z uwagi na osobny napgd obu wyttaczarek, mozliwe jest dopasowanie ich wydajnosci
wzgledem siebie, tak aby uzyskac¢ stabilny przeptyw uplastycznionego tworzywa.

Wiytlaczarki tego typu nie nadaja si¢ do zastosowan matoskalowych z uwagi na wzglednie
duze koszta, jednakze przy produkcji wieloskalowej umozliwiaja lepsza homogenizacjg
tworzywa 1 pozwalaja na wigksza elastycznos¢ w doborze parametrow przetworczych w

stosunku do tradycyjnych rozwiazanh.



